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1.WSTEP

Niniejsza instrukcja stanowi opis wagi 1-przetwornikowej typu TP-60/1, TP-150/1

,Rubin”, z cyfrowym odczytem warto$ci masy.
Jest ona nowoczesnym elektronicznym przyrzadem pomiarowym stuzacym do okreslania
masy ciala. Waga ta posiada w wykonaniu standardowym funkcj¢ wazenia tary,
umozliwiajgca wazenie towarow netto w opakowaniach oraz funkcje automatycznego
zerowania masy pustego pomostu.

Ze wzgledu na swojg uniwersalno$¢ waga ta moze pracowa¢ w dowolnych miejscach
uktadow 1 ciggow produkcyjnych. Waga nie moze by¢ narazona na opady atmosferyczne i
bezposrednie dziatanie wody, nie moze pracowaé w przestrzeni zagrozonej wybuchem 1 w
srodowisku dziatajacym korodujaco.

Oznaczenie stosowanego w mierniku oprogramowania:
PX XXX - program bez funkcji liczenia ilo$ci sztuk,
LX XXX - program z funkcjg liczenia ilosci sztuk,
gdzie: X XXX — wersja programu.
Zastosowany w mierniku rodzaj oprogramowania mozna sprawdzi¢ w funkcji F 6
WYSWIETLENIE DATY I WERSJI PROGRAMU (patrz rozdz. 8.6).
Miernik wagi jest uniwersalnym uktadem elektronicznym posiadajacym nastepujace
funkcje:
e wazenie towarow,
e tarowanie,
e blokada tary,
¢ podglad masy brutto,
e automatyczne zerowanie masy pustego pomostu,
e automatyczne wygaszanie wyswietlacza,
e wyjscie szeregowe RS-232C do komputera lub drukarki,
e filtr masy,
e wspoélpraca z kasami fiskalnymi (program bez funkcji liczenia ilosci sztuk),
e liczenie ilosci sztuk detali o jednakowej masie jednostkowe;j (tylko program z
funkcja liczenia ilo$ci sztuk),
e wspotpraca z drukarka etykiet firmy ZEBRA EPL (program bez funkcji liczenia
ilosci sztuk).

UWAGA !!!
1. Funkcje wagi zaleza od zastosowanej wersji oprogramowania miernika.
2. Stosowac sie¢ do instrukcji obslugi i oznaczen zawartych na mierniku.

UWAGA !!!
PRODUCENT ZASTRZEGA SOBIE PRAWO WPROWADZANIA ZMIAN
KONSTRUKCYJNYCH WYNIKAJACYCH Z POSTEPU TECHNICZNEGO BEZ
POWIADAMIANIA UZYTKOWNIKA.
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Symbol odpadéw pochodzacych ze sprzetu elektrycznego i elektronicznego

(WEEE — ang. Waste Electrical and Electronic Equipment)

UWAGA !!!
WAGA NIE JEST URZADZENIEM GOSPODARSTWA DOMOWEGO

UWAGA !!!
Uzycie symbolu WEEE oznacza, ze niniejszy produkt nie moze by¢ traktowany
jako odpad domowy. Zapewniajac prawidlowa utylizacje pomagasz chronié
srodowisko naturalne. W celu uzyskania bardziej szczegolowych informacji
dotyczacych recyklingu niniejszego produktu nalezy skontaktowac sie z
przedstawicielem wladz lokalnych, dostawca ushug utylizacji odpadow lub
sklepem, gdzie nabyto produkt.

2. CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

Dane techniczne :

Lp. Wyszczegdlnienie Parametry
1 | Typ wagi TP - 60/1 ,,Rubin” TP - 150/1 ,,Rubin”
2 | Klasa doktadnosci I
3 | Obcigzenie maksymalne 60 kg 150 kg
4 |Zalecany zakres wazenia 0,4 + 60kg 1+150kg
5 | Wymiary uzytkowe szalki 400 x 450
6 | Zakres temperatury pracy pomostu -10 ++40 °C
7 | Warto$¢ dziatki legalizacyjne;j 20g 50g
8 |Maksymalna tara T * T=-60kg T=-150kg
Dla obcigzen m wyrazonych w dziatkach
) ) legalizacyjnych e
Granice bledéw wskazan podczas stosowania 0< 500 +0.5¢:
? rocedur oceny zgodnosci ** = ¢
P 500 <2000 *le;
2000 <3000 +1,5e
10,5V AC 0,6A
10 | Zasilanie elektryczne opcja: baterie 6xAA (R6) lub akumulatory 6xAA
(R6)
11 | Czas pracy baterii alkalicznych okoto 30 godzin
12 | Czas pracy akumulatorkow 2300mAh okoto 28 godzin
13 |Maksymalny pobor mocy 4 VA
14 | Wyswietlacz masy LED, wysokos¢ 14 mm, 6 cyfr
15 | Wymiary gabarytowe 815 x 530 x 400mm
16 |Masa ok. 15 kg
17 |Stopien ochrony IP-40
18 |Klasa ochronnosci klasa II
5 Lubelskie Fabryki Wag ,FAWAG” S.A.




* Masa tary powoduje zmniejszenie zakresu wazenia o wartos¢ tary

** Bledy graniczne dopuszczalne wag w uzytkowaniu, réwne s3 dwukrotnym
wartosciom btedoéw granicznych dopuszczalnych wag (podczas stosowania procedur
zgodnosci) okreslonym w tabeli.

OSTRZEZENIE W przypadku duzszego nie uzywania baterii nalezy je wyjaé
z miernika. Jako zamienniki nalezy stosowa¢ wylacznie
baterie tego samego typu lub odpowiedniki zalecane przez
producenta. Zuzyte baterie usuwa¢ zgodnie z instrukcjami
producenta
1 lokalnymi przepisami. Roztadowane akumulatorki nalezy
tadowa¢ w zewnetrznej tadowarce zgodnie z zaleceniami
producenta.

3. TRANSPORT I PRZECHOWYWANIE

Transport wagi powinien odbywac¢ si¢ obowigzkowo w opakowaniu fabrycznym,
przy zachowaniu wszelkich wskazan wynikajacych z oznaczen zawartych na opakowaniu.
Miernik nalezy przechowywac¢ w opakowaniu fabrycznym, w pomieszczeniu suchym
pozbawionym dziatania czynnikdéw agresywnych, w temperaturze nie przekraczajacej

- 20°C ++60°C.

4. BUDOWA WAGI

Wagi pomostowe TP-60/1, TP-150/1 ,,Rubin” sg wagami, ktorej konstrukcja oparta
jest na jednym tensometrycznym przetworniku sity.
Waga sktada si¢ z dwoch zasadniczych zespotow:

I - podstawy z pomostem
II - miernika z cyfrowym wskazZnikiem warto$ci masy.

W podstawie wagi umieszczony jest tensometryczny przetwornik sity, na ktorym
oparty jest pomost (1). Wyjscie przewodu przetwornika znajduje si¢ podstawie wagi.
Przewdd ten taczy si¢ z miernikiem elektronicznym (urzadzeniem odczytowym wagi).

Wagi wyposazone sg3 w kolumne (2) sluzaca do zamocowania na niej miernika
elektronicznego (3). W celu poprawnych wskazan wagi nalezy za pomocg wykrecanych
noézek (5) wage wypoziomowac, tak aby pecherzyk powietrza w poziomniczce (4)
znajdowat si¢ w zaznaczonym okregu.
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657

Rys.1. Waga TP-60/1, TP-150/1 ,,Rubin”

1- Pomost; 2- Kolumna; 3- Miernik; 4- Poziomniczka; 5- Miernik
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5. WYPOSAZENIE I ROZPAKOWANIE WAGI
WYPOSAZENIE WAGI-SPECYFIKACJA

- Opis techniczny 1 instrukcja obstugi wagi pomostowe]

TP-60/1, TP-150/1 ,,Rubin” - 1 szt.
- Karta gwarancyjna, - 1 szt.
- Podstawa z pomostem wagi, - 1 szt.
- Miernik elektroniczny - 1 szt.
- Kolumna - 1 szt.
- Zasilacz sieciowy ZS 10,5V AC 0,6A - 1 szt.
- Czesci zlaczne - 1 komplet

Wagi TP-60/1, TP-150/1 ,Rubin”, w ktérych stosowana jest kolumna miernika
elektronicznego, owinigta jest ona w papier pakowy 1 umieszczona na czas transportu
takze na opakowaniu podstawy.

Podczas rozpakowywania wagi nalezy przestrzega¢ wszelkich wskazan
wynikajacych z oznaczen zawartych na opakowaniach. Kolumn¢ miernika nalezy
rozwing¢ z papieru
1 przygotowa¢ do zamontowania. Z opakowania wyja¢ miernik. Pomost wyja¢ chwytajac
za jego dolng czesS¢. Powierzchnie zewnetrzne ww. zespoldw oczys$ci¢ z zanieczyszczen
powstatych w czasie rozpakowania. Z worka foliowego wyja¢ czgsci zlagczne mocujace
miernik do kolumny oraz czgsci ztaczne mocujgce kolumne do podstawy.

6. INSTALOWANIE WAGI

UWAGA: Nie nalezy wykreca¢ ani dokreca¢ Srub MI10 znajdujacych sie w

podstawie, malowanych na czerwono, stuzacych do zabezpieczenia wagi przed

przecigzeniem.

6.1. Ustawi¢ wage w miejscu uzytkowania na réwnym 1 sztywnym podltozu (wage
mozna przenosi¢ chwytajac wylacznie za spod podstawy).

6.2. Kolumna ma by¢ zamocowana we wsporniku. Kolumne nalezy przykreci¢ do
wspornika. W tym celu nalezy zdja¢ ostroznie blache pomostu, wtozy¢ do wspornika
kolumne. Kolumne zabezpieczy¢ wkretem (M8) znajdujacym sie¢ w wyposazeniu
wagi. Nadmiar kabla przetwornika tensometrycznego zwing¢ pod blachg pomostu
1 zamocowac¢ przez zacis$nigcie opaska. Nadmiar opaski przycigé¢. Mierniki ZOT-3
wer.4 posiadajg state potaczenie kablem z pomostem i nalezy zwroci¢ uwage na
ostrozne postgpowanie podczas ich montazu.

6.3. Wage nalezy wypoziomowac przy pomocy podkrecania ndzek obserwujac potozenie
wskaznika poziomu znajdujgcego si¢ na wsporniku, aby pecherzyk powietrza zajat
potozenie doktadnie w $rodku oznaczonego na szkielku okregu. Sprawdzi¢ czy
przyleganie czterech narozy podstawy wagi do podloza jest jednakowe po czym
zatozy¢ zdjeta blache pomostu.

6.4. Podlaczy¢ wage do elektrycznej sieci zasilajace;.

UWAGA !!!
Wlaczenia wagi do sieci elektrycznej mozna dokonaé¢ dopiero po uplywie
okolo 4 godzin od momentu rozpakowania w miejscu gdzie bedzie
pracowac.
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Gniazdo sieciowe wagi powinno by¢ wilgczone w oddzielny obwdd zasilania dla urzgdzen
elektronicznych, wolny od zaktocen, umozliwiajgcy prace przyrzqdow pomiarowych.
Niedopuszczalne jest podigczenie wagi do obwodu zasilajgcego urzqdzenia posiadajgce
silniki elektryczne Ilub ukiady sterowania, ktore mogq wplywaé negatywnie na
funkcjonowanie wagi.

7. OBSLUGA WAGI

. . . . . e e . . 1
Zalaczenie miernika dokonuje si¢ przez nacisnigcie i trzymanie klawisza &) przez
czas okolo 1 sekundy. Wyltaczenie miernika dokonuje si¢ przez nacisnigcie klawisza

@), Po zalaczeniu miernika wykonywany jest test wyswietlaczy - na wyswietlaczu
wys$wietlane sg kolejno cyfry, $wiecg si¢ diody LED. Wilaczenia zasilania nalezy
dokonywa¢ przy nieobcigzonym pomoscie wagi. Po zakonczeniu testu wyswietlana
jest zerowa warto$¢ masy, swieci si¢ dioda ZERO - waga przygotowana jest do pracy
w cyklu wazenia. Wys$wietlenie komunikatu L 8 oznacza ustawienie trybu pracy jako
liczenie ilosci sztuk. Podczas wilaczenia zasilania miernik automatycznie zeruje
dodatkowe obcigzenie nie przekraczajace 4% obcigzenia maksymalnego wagi liczone
wzgledem zera kalibracji wagi. Przekroczenie tego zakresu powoduje wyswietlenie po
zakonczeniu testu nastepujgcego komunikatu: nnnnnn.

UWAGA !!!

Wiqczenie zasilania z baterii jest mozliwe tylko po odigczeniu od miernika
zasilacza zewnetrznego.

Wigczenie funkcji F1 ZAEACZENIE WAGI PRZY OBCIAZONYM POMOSCIE
wylgcza funkcje automatycznego zerowania.

7.1 WAZENIE

Wage nalezy obcigza¢ tagodnie, bez wstrzaséw. Niedopuszczalne jest przecigzanie
wagi wielkoscig sity przekraczajaca maksymalne obcigzenie wagi. Umieszczanie
obcigzenia na brzegu pomostu jest niewskazane. Odcigzenie pomostu ponizej zera
powoduje wyswietlenie komunikatu: ====== . Jesli odcigzona waga bedzie uspokojona
przez okoto 5 sekund, wskazania masy zostang automatycznie wyzerowane. Wigczenie
niedocigzonej wagi powoduje wyswietlenie komunikatu: JUUULU. Jezeli w ciggu okoto
1,5 minuty wskazania wagi majg wartos¢ zero, wyswietlacz jest automatycznie
wygaszany. Naci$niecie dowolnego klawisza lub obcigzenie pomostu wagi powoduje
ponowne wiaczenie wyswietlacza. Przekroczenie obcigzenia maksymalnego wagi o 9
dziatek legalizacyjnych powoduje wyswietlenie: nnnnnn. Waga posiada funkcje
automatycznego $ledzenia zera w zakresie zera doktadnego.

7.2 ZEROWANIE

Funkcja ZEROWANIE sluzy do recznego zerowania masy pomostu przed
rozpoczeciem wazenia. Waga posiada mozliwos$¢ recznego zerowania masy pomostu
w granicach 4% obcigzenia maksymalnego wagi, liczone wzglgdem zera uzyskanego

podczas zalgczenia wagi. Zerowanie pomostu odbywa si¢ po nacisnigciu klawisza 5,

9 Lubelskie Fabryki Wag ,FAWAG” S.A.



7.3 TAROWANIE

Tarowania dokonuje SIQ po naci$nieciu klawisza 7). Masa tary wazona jest w ca%yrn
zakresie pomiarowym wagi 1 powoduje zmnlejszeme zakresu pomiarowego wagi o
warto$¢ tary. Funkcja tary potwierdzona jest §wieceniem diody NETTO.

Zdjecie wazonego towaru z szalki powoduje wyswietlenie masy tary ujemne;.
Tarowanie ulega automatycznemu skasowaniu a wskazanie wagi powraca do zera gdy
odcigzona zostanie szalka (przy zerowym obcigzeniu), po wskazaniu stabilnego wyniku
wazenia netto wigkszego od zera. Tarowanie mozna skasowaé rowniez po zdjeciu
wtarowanej masy z szalki (gdy na wyswietlaczu MASA wyswietlana jest ujemna wartos¢
masy) 1 naci$nigciu klawisza 7, Zgasnie wowczas dioda NETTO a zaswieci si¢ dioda

ZERO. Kolejne naci$nigcie klawisza przy niezerowym odczycie wartosci masy
powoduje ponowne wtarowanie.

7.4 BLOKADA TARY
Funkcja BLOKADA TARY stuzy do zapamigtania warto$ci tary. Postawienie
opakowania na wadze i nacisnigcie klawisza powoduje jego wtarowanie, kolejne

naci$nigcie klawisza przy zerowym odczycie masy, wiacza funkcje blokady tary.
Zaswiecy si¢ jednoczesnie diody NETTO 1 B.TARY. Blokada tary uniemozliwia
automatyczne wyzerowanie wartosci tary. Odblokowanie tary dokonuje si¢ przez kolejne

naci$nigcie klawisza , zgas$nie wowczas dioda B.TARY.

7.5 PODGLAD WARTOSCI BRUTTO

Podczas wazenia towaru z tarowaniem istnieje mozliwos¢ podgladu wartosci brutto.
Odczyt masy brutto odbywa si¢ po naci$nigciu klawisza , wowczas zaswieci si¢ dioda
BRUTTO, gasnie NETTO, a na wyswietlaczu MASA pokazywana jest suma wartosci
masy netto 1 tary. Ponowne nacisni¢cie klawisza E0< przywraca wyswietlanie masy netto.
Podglad wartos$ci brutto ulega automatycznemu skasowaniu a wskazanie wagi powraca do
zera gdy odcigzona zostanie szalka (przy zerowym obcigzeniu) po wskazaniu stabilnego

wyniku wazenia netto wigkszego od zera (zgasnie dioda BRUTTO a zaswieci si¢ dioda
ZERO).

7.6 SYGNALIZACJA BLEDOW WAZENIA

W  przypadku nieprawidtowe; obstugi lub wykrycia btedu przez wage, na
wyswietlaczu MASA wys$wietlane sag komunikaty. Prawdopodobne przyczyny awarii oraz
sposOb usunigcia przedstawia ponizsza tabela:
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KOMUNIKAT PRZYCZYNA USUNIECIE USTERKI
zdja¢ obciazenie i ponownie
wlaczy¢ wage

sprawdzi¢ poprawnos¢
mocowania szalki

nnnnnn wlaczenie wagi z obcigzeniem

vuuuuy wlaczenie niedocigzonej wagi

nNnANNN przecigzenie wagi zmniejszy¢ obcigzenie

nie obliczona masa jednostkowa | obliczy¢ mase¢ jednostkowa
L .....

detalu wg. pkt. 8.1
Lnnnnn liczba sztuk powyzej 99999 zmniejszy¢ obcigzenie
Err ! blad odczytu z EEPROM-u zglosi¢ do serwisu
Err 2 btad zapisu do EEPROM-u zglosi¢ do serwisu

8. PROGRAMOWANIE FUNKCJI WAGI

Oprécz opisanych powyzej podstawowych funkcji wazenia, waga posiada funkcje
dodatkowe, programowane przez uzytkownika. Aby wej$¢ do funkcji programowanych
przez uzytkownika nalezy podczas normalnej pracy wagi nacisna¢ klawisz @, na
wyswietlaczu wy$wietli sie¢ komunikat: £ {. Wyboru kolejnych funkcji dostepnych w
menu programowania mozna dokonaé przy pomocy klawiszy lub . Zakoficzenie
programowania dokonuje si¢ naciskajac klawisz Fl waga przechodzi do wazenia lub
liczenia ilos$ci sztuk.

8.1 LICZENIE ILOSCI SZTUK (tylko program z funkcja liczenia ilo$ci sztuk)
Miernik z tg wersja programu posiada funkcje obliczania ilosci sztuk elementéw o

jednakowej masie jednostkowej, znajdujacych si¢ na pomoscie wagi.

Ponizsza tabela przedstawia procentowy blad ilosci sztuk w zaleznosci od masy partii

liczonych elementow.

., MASA PARTII ELEMENTOW (kg)
NOSNOSC WAGI : :
od +do powyzej + do powyzej + do
60 kg 0,400 =~ 10,000 | 10,000 =+ 40,000 | 40,000 +60,000
150 kg 1,000 + 25,000 | 25,000 + 100,000 | 100,000 + 150,000
BEAD ILOSCI SZTUK (%) +2.5 ++0,1 10,2 + £0,05 +0,075 + £0,05

7 tabeli tej wynika, Ze najmniejszy btad ilosci sztuk wystepuje, gdy masa partii
elementow umieszczonych na pomoscie wagi jest zblizona do maksymalnej no$nosci
wagi. Maksymalny btad ilo$ci sztuk partii elementow wynosi: AX =X * P/100
gdzie: X - rzeczywista 1lo$¢ sztuk
P - procentowy btad podany w tabeli dla danej masy badanej partii elementow

Tak wigc dla wagi o no$nosci 150kg, jesli 4000 sztuk elementow umieszczonych na
pomoscie wagi wazy 150kg , blad ilosci sztuk wynosi : 4000 * 0,05/100 = 2.
Kolejny wzor umozliwia obliczenie maksymalnego btedu dla maksymalnej nosnosci wagi
jesli znana jest masa jednostkowa detalu:

AX=N*P/Mj/100

gdzie: N -nosno$¢ wagi

11 Lubelskie Fabryki Wag ,FAWAG” S.A.



P - procentowy btad podany w tabeli dla danej masy badanej partii
elementow
Mj - masa jednostkowa detalu

Zmieniajgc wartos¢ N mozna dobra¢ odpowiednig nosnos¢ wagi dla liczonych detali tak
by uzyskac¢ zadowalajaca doktadnos¢ liczenia. Wykonujac obliczenia dla wagi o no$nosci
150kg, masie jednostkowej detalu 25 g, przy pelnym obcigzeniu wagi uzyskujemy
warto$¢ btedu: 150000 * 0,05 /25 /100 = 3 sztuk, przy badanej partii elementow liczace;j
6000 sztuk.

Zaprogramowanie wagi do funkcji liczenia ilosci sztuk :

a) - W funkcji £ ! ustawi¢ klawiszem L ic. £ 1 nacisna¢ klawisz E. po wyjsciu

z funkcji (naciskajac klawisz ) na wyswietlaczu wyswietli si¢ komunikat L ----- lub L
0 oznaczajacy brak obliczonej masy jednostkowej detalu.
b) - Przy zerowym odczycie (na wyswietlaczu L 8 lub L----- ) nacisng¢ klawisz (&) - na

wyswietlaczu ukaze si¢ 1los¢ sztuk probki, ktora przyjmuje nastepujace wartosci: 10, 20,
50, 100, 200, 500 lub 1000. Naciskajac wielokrotnie klawisz lub dokonuje si¢
zmiany ilosci sztuk probki. W przypadku rezygnacji z obliczenia masy jednostkowej
detalu nacisng¢ klawisz @, ktory powoduje wyjscie z funkcji.

¢) - Polozy¢ na szalce wagi wyswietlang ilo$¢ detali 1 nacisng¢ klawisz - po
parokrotnym mrugni¢ciu wyswietlang wartoscig, waga jest w trybie liczenia ilo$ci sztuk.
d) - By zmieni¢ warto$¢ masy jednostkowej dla nowego detalu nalezy wykonac pkt b)
oraz c).

e) — Wyjscie z funkcji liczenia - w funkcji £ ! ustawi¢ klawiszem L ic n 1 nacisnac

klawisz (5,
UWAGA:
Masa jednostkowa detalu pamietana jest takze po wylqczeniu zasilania miernika.

8.2 WYBOR NUMERU ETYKIETY (program bez funkcji liczenia ilo$ci sztuk)

Po wejsciu do menu funkcji programowanych przez uzytkownika, przy pomocy
klawisza |7 lub &06< nalezy wybra¢ komunikat £ /. Po naci$nieciu klawisza =/ nastepuje
wejscie do edycji funkcji. Funkcja umozliwia ustawienie numeru etykiety z zakresu od
0000 do 2999 (patrz rozdz. 10). Wprowadzanie danych liczbowych dokonuje sig
zawsze od cyfry w dekadzie najstarszej. Naciskajac wielokrotnie klawisz lub ,

dokonuje si¢ wyboru wartosci cyfry. Nacisnigcie klawisza akceptuje ustawiong
warto$¢ 1 powoduje automatyczne przejscie do ustawiania cyfry w dekadzie miodsze;j.

Cyfra, w dekadzie w ktorej nastgpuje ustawianie wartoSci, mruga. Zapisanie
wprowadzonych zmian 1 wyjscie do wyboru funkcji programowania nastepuje po

nacisnieciu klawisza (=]

8.3 WYBOR SPOSOBU INICJOWANIA TRANSMISJI

Klawiszem [T lub 6= wybra¢ w funkcji programowania komunikat £ € a nastepnie
naciskajac klawisz wej$¢ do funkcji. Wyswietli si¢ dotychczas wybrany sposéb
inicjowania transmisji na przyktad: S r - co oznacza wybranie inicjowanie transmisji po
nacisnieciu klawisza = Naciskajac klawisz lub dokona¢ wyboru zadanego
sposobu transmisji. Komunikat: § ~U - oznacza wybranie inicjowania transmisji po
naci$ni¢ciu klawisza i uspokojeniu si¢ wskazan masy; 9 U - oznacza transmisje po
uspokojeniu sie wskazah masy; § e - oznacza transmisje ciggla. Transmisja po
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uspokojeniu si¢ wskazan masy 5 U lub po naci$nieciu klawisza 1 uspokojeniu si¢
wskazafh masy 5 rlU odbywa sie je$li warto§¢ masy obcigzenia przekracza 120 dzialek
legalizacyjnych.

Kolejna transmisja odbedzie si¢ jesli poprzednio wartos¢ masy byta ponizej 120
dzialek legalizacyjnych. Nacisnigcie klawisza (= powoduje zaakceptowanie wybranego
sposobu transmisji 1 powrdt do wyboru funkeji programowania.

8.4 WYBOR PROTOKOEU TRANSMISJI

Klawiszem [T/ lub ko< wybra¢ w funkcji programowania komunikat: £ 3 a nastepnie
naciskajac klawisz wejs¢ do funkcji. Wyswietli si¢ dotychczas wybrany numer
protokotu na przyktad: PY Naciskajac klawisz |7) dokonuje sie zmiany numeru protokotu
z dostepnych mozliwosci P 1 = P 1S (program bez funkcji liczenia sztuk) lub P ! = PY

(program z funkcja liczenia 1ilosci sztuk). Naci$nigcie klawisza powoduje
zaakceptowanie wybranego protokotu 1 powrdt do wyboru funkcji programowania.

8.5 PROGRAMOWANIE PARAMETROW I PREDKOSCI TRANSMISJI
Programowania parametréw zwigzanych z obsluga wyjscia szeregowego dokonuje

sie po wejsciu do funkcji programowania oznaczonej komunikatem: £ Y. Naci$nigcie

klawisza powoduje wyswietlenie aktualnie ustawionej predkosci transmisji.

Wielokrotne naciskanie klawisza lub powoduje zmiang wyswietlania predkosci.
Dostepne sa nastepujace predkosci: 1200, 2400, 4800, 9600 1 19200 bodow.

Zatwierdzenia wybranej warto$ci dokonuje si¢ klawiszem = Na wys$wietlaczu wyswietlg

si¢ parametry transmisji. Wielokrotne naciskanie klawisza lub powoduje zmiang
wySwietlania parametréw transmisji. Mozliwe sg nastepujace ustawienia: E81, n81, 081,
E71,n71, o71. Litera

E - parzystos$¢ typu event, n - brak kontroli parzystosci (bit parzystosci ustawiony w stan
H), o - parzystos¢ typu odd, cyfra 7 lub 8 - ilo$¢ bitow informacji, ostatnia cyfra 1 - ilos¢
bitow stopu. Naci$nigcie klawisza powoduje zaakceptowanie wybranego parametru
1 powrdt do wyboru funkceji programowania.

8.6 WYSWIETLENIE DATY I WERSJI PROGRAMU

Funkcja stuzy do odczytania zastosowanego w mierniku oprogramowania.
Klawiszem TJ lub 6< wybra¢ w funkcji programowania komunikat: £ & a nastepnie
naciskajac klawisz wej$¢ do funkcji. Wyswietli si¢ data programu na przyktad:
210405 W czasie wysSwietlania daty programu naci$niecie klawisza powoduje
wys$wietlenie komunikatu informujacego o wersji programu: np. P9 587 Ponowne

naci$nigcie klawisza [T) powoduje wyswietlenie daty programu. Naci$nigcie klawisza
powoduje powrdt do wyboru funkcji programowania.

9. WYJSCIE RS-232C

Wyjscie szeregowe RS232C stuzy do przesytania informacji do i z komputera, kasy
fiskalnej lub do drukarki.
Mozliwe jest sterowanie pracg wagi wysytajac odpowiednie znaki przez tacze RS-232C.
Ponizsze zestawienie przedstawia mozliwosci sterowania:

ZNAKI WYSYLANE DO WAGI ODPOWIEDZ WAGI
ENQ (05h) transmisja protokotu "ENQ"
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W, CR, LF (57h, 0Dh, 0Ah) transmisja protokotu drukarki

T, CR, LF (54h, ODh, 0Ah) tak, jak naci$niecie klawisza
B, CR, LF (42h, ODh, 0Ah) tak, jak naci$niecie klawisza
D, CR, LF (44h, ODh, 0Ah) tak, jak nacis$niecie klawisza
F, CR, LF (46h, 0Dh, 0Ah) tak, jak nacisniecie klawisza [F/

W przypadku stwierdzenia przez wage podczas odczytu transmisji btedu parzystosci,
wys$wietlany jest na okoto 1 sekunde komunikat: Err &r
Nie jest mozliwe sterowanie waga jesli wybrany jest ciggly sposob transmisji.
Opis wyprowadzen sygnatow ztacza RS 232C:

Nazwa sygnatu Nr styku
RxD (dane odbierane ) 2
TxD (dane nadawane ) 3
GND (' masa 5
sygnatowa )

9.1 SPOSOB INICJOWANIA TRANSMISJI

Mozliwe s3 nastepujace sposoby inicjowania transmisji (patrz rozdz. 8.3):
e po nacisnieciu klawisza =/ - § ~
¢ po naci$ni¢ciu klawisza i uspokojeniu si¢ wskazan masy - S U
e po uspokojeniu si¢ wskazan masy - S U
e transmisja ciagta- S ¢

9.2 PROTOKOLY TRANSMISJI

Miernik posiada oprogramowane nastgpujace protokoty transmisji:
e P1 - podstawowy,

e P2 - do komputera,

e P3 - drukarki,

e P4 - odpowiedz na "ENQ",

oraz tylko dla programu bez funkcji liczenia sztuk:

e P5 - Eltron1 - (wydruk masy i kodu kreskowego),
e P6 - Eltron2 - (wydruk masy),

e P7 -POCZTA,

e P8 - OPTIMUS,

e PO - Eltron3 - (wydruk kodu kreskowego),
e P10 -ENQ CAMPESA,

e P11 -ELZAB,

e P12 -EURO,

e P13 -FARB,

e P14 -POSN,

e P15 -SHARPI.

W zaleznosci od potrzeb, uzytkownik sam dokonuje wyboru odpowiedniego
protokotu (patrz rozdz. 8.4).

UWAGA:
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Podczas obliczania ilosci sztuk elementow, zamiast wartosci masy, transmitowana jest
liczba sztuk (zawsze transmitowana jest liczba wyswietlana na wyswietlaczu).
Ponizej przedstawiono podstawowe protokoly transmisji:

e protokol podstawowy oznaczony jest komunikatem: P /
Wysytanych jest 9 znakow ASCII :
02h, D1, D2, D3, D4, D5, D6, PD, 03h
gdzie :
D1 + D6 - oznaczajg dekady masy od najmtodszej do najstarszej
PD - potozenie punktu dziesigtnego (np. 33h oznacza liczbe o formacie: 0.000)

W przypadku jesli waga jest niedocigzona ( wyswietlane jest " ====--- ") wartosci dekad
majg kod 55h, jesli natomiast waga jest przecigzona ( wyswietlane jest nnnnnn)
warto$ci dekad oraz PD majg kod 4Eh.

e protokél do komputera oznaczony jest komunikatem: P2
Wysytanych jest 10 znakéw ASCII :
Z, D6, D5, D4, PD, D3, D2, D1, 0Dh, 0Ah

gdzie :
Z - znak warto$ci masy: 20h gdy warto$¢ dodatnia, 2Dh gdy ujemna
D6 + D1 - oznaczajg dekady masy od najstarszej do najmtodszej
PD - punkt dziesi¢tny ( kod 2Eh ) pozycja zmienna, ustawiony zawsze zgodnie
z pozycja na wyswietlaczu
W przypadku jesli waga jest niedocigzona (wys$wietlane jest " =====- ") wartosci dekad

maj3 kod 55h, jesli natomiast waga jest przecigzona (wyswietlane jest nnnnnn) wartosci
dekad majg kod 4Eh.

e protokdél drukarki oznaczony jest komunikatem: P3
Wysytanych jest 11 znakow ASCII :
D6, D5, D4, PD, D3, D2, D1, 6Bh, 67h, 0Dh, 0Ah
gdzie :
D6 + D1 - oznaczaja dekady masy od najstarszej do najmtodszej, zera nie znaczace
maja warto$¢ 20h, D6 przyjmuje warto§¢ 2Dh gdy wartos¢ masy jest
ujemna.
PD - punkt dziesietny (kod 2Eh) pozycja zmienna, ustawiony zawsze zgodnie
z pozycja na wyswietlaczu
W przypadku jesli waga jest niedocigzona (wyswietlane jest "===--- ") lub jesli jest
przecigzona (wyswietlane jest mnnnnn) transmisja nie jest dokonywana.
Podczas liczenia ilo$ci sztuk wysytanych jest 13 znakow:
20h, D6, D5, D4, D3, D2, D1, 73h, 7Ah, 74h, 2Eh, 0Dh, 0Ah
gdzie D6 + D1 oznaczaja dekady ilosci sztuk od najstarszej do najmtodsze;j
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e protokél odpowiedz na "ENQ'" oznaczony jest komunikatem: PY
Wysytanych jest 10 znakow ASCII :
02h, D1, D2, D3, D4, D5, D6, PD, DIODY, 03h

gdzie :
D1 + D6 - oznaczaja dekady masy od najmtodszej do najstarszej
PD - potozenie punktu dziesietnego (np. 33h oznacza liczbe o formacie: 0.000)

DIODY - stan diod ($wiecenie - 1, zgaszenie - 0 ) umieszczonych na wyswietlaczu
masy gdzie poszczegdlne bity oznaczaja:
¢ b0 : dioda ZERO
e bl : dioda BRUTTO
e b2 : dioda NETTO
e b3 : dioda B.TARY
¢ b4 : znak "minus" na wyswietlaczu
Transmitowany znak stanowi sume¢ logiczng wymienionych bitow oraz znaku 40h.
W przypadku jesli waga jest niedocigzona (wyswietlane jest "====--- ") wartosci dekad

maja kod 55h, jesli natomiast waga jest przecigzona (wyswietlane jest nnnnnn) wartosci
dekad maja kod 4Eh.

10. WSPOLPRACA Z DRUKARKA ZEBRA EPL (program bez funkcji liczenia
ilosci sztuk)

Waga moze wspotpracowac z drukarkami termicznymi etykiet serii LP, TL+ lub
termotransferowymi serii TLP firmy ZEBRA EPL (program bez funkcji liczenia ilosci
sztuk) wyposazonymi w panel pamigci z podtrzymaniem bateryjnym oraz modut daty
1 czasu. Drukarka umozliwia przechowywanie wzordéw etykiet. Maksymalna szerokos¢
etykiety wynosi 4 cale. Mozliwy jest wydruk:

o tekstow statych,

e daty biezacej,

e daty wazno$ci (max. 99 dni),

® masy,

Wzory etykiet wraz z tekstami stalymi redaguje si¢ na komputerze PC przy pomocy
dostarczanego razem z drukarkg edytora, a nast¢gpnie przesyla si¢ je do pamieci drukarki.
Na zlecenie Klienta, LFW moze dokona¢ zaprogramowania drukarki. Drukarke nalezy
podlaczy¢ do zlgcza RS-232C wagi oraz do komputera za pomocg kabla USB
Mozliwy jest wydruk jednego rodzajow etykiet zawierajagcych oprocz tekstow statych:

e warto$¢ masy towaru — etykiety o numerach od 0000 do 0999,

10.1 PROJEKTOWANIE ETYKIET
Ponizszy opis dotyczy projektu etykiet wykonywanego przy pomocy programu
ZebraDesigner.
Czynnosci dla wszystkich rodzajow etykiet:
o w funkcji Plik, Ustawienia etykiety... ustali¢ wielkos$¢ etykiety,
e przy pomocy funkcji Obiekt, Tekst umiesci¢ na etykiecie wszystkie stale teksty
(nazwa firmy, nazwa towaru itp.),

Umieszczenie pola zawierajacego mas¢ towaru dokonuje si¢ po wybraniu funkcji Obiekt,
Tekst.
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zaznaczy¢ opcj¢ Zmienny tekst,
zaakceptowac¢ Nastepny>,
zaznaczy¢ opcje Wprowadzana,
zaakceptowa¢ Nastepny>,
w polu Ustaw maksymalng ilosé znakéw wpisac 10,
zaakceptowa¢ Nastepny>.
Po zaakceptowaniu Zakoncz na etykiecie w miejscu wydruku liczby wys$wietlanej na
wyswietlaczu wraz z jednostka ukaze si¢ pole zawierajace 10 znakow ?
e zapisaC etykiete Plik, Zapisz jako... pod nazwa sktadajacy si¢ z czterech cyfr z
przedziatu 0000 do 0999
o wykonac: Plik, Export to Printer... (przy podtaczonej drukarce do komputera za
pomoca kabla USB)
Wzor etykiety umieszczony jest juz w drukarce

10.2 WYDRUK ETYKIET
Aby przygotowa¢ wage do wspodlpracy z zaprogramowang drukarka nalezy w funkcji
uzytkownika wagi ustawic:
e £ 2 sposobwydrukuS rlub S rl,
e F Y predko$¢ transmisji zgodna z predkos$cia ustawiong w drukarce — z reguly
9600,n81,
e F | wybra¢ odpowiedni numer etykiety z przedziatu 0000 do 0999.

Drukarka jest przygotowana do pracy. Naci$nigcie klawisza przy obcigzonym
pomoscie powoduje wydruk etykiety.

10.3 WYDRUK ETYKIET
Aby przygotowa¢ wage do wspodlpracy z zaprogramowang drukarka nalezy w funkcji
uzytkownika wagi ustawic:
e £ 2 sposobwydrukuS rlub S rl,
e F Y predko$¢ transmisji zgodna z predkos$cia ustawiong w drukarce — z reguly
9600, n81,
e F | wybra¢ odpowiedni numer etykiety
Drukarka jest przygotowana do pracy. Naci$nigcie klawisza przy obcigzonym
pomoscie powoduje wydruk etykiety.
11. USTAWIANIE STREFY ZERA
Waga posiada mozliwos¢ ustawienia strefy automatycznego zerowania wskazan
masy w granicach od 0 do 4 dziatek odczytowych. Klawiszem lub wybra¢ w
funkcji programowania komunikat: £ § a nastepnie naciskajac klawisz wejsé do
funkcji. Wyswietli si¢ np. komunikat : -8- 3 gdzie cyfra 3 oznacza, ze ustawiono strefe
zerowania na 3 dziatki. Naciskajac wielokrotnie klawisz [TJ lub o< dokonuje si¢ zmiany

szerokos$ci strefy zera. Nacisnigcie klawisza powoduje zaakceptowanie wybranej
warto$ci 1 powrot do wyboru funkcji programowania. Zakonczenie programowania

dokonuje si¢ naciskajac klawisz - waga przechodzi do wazenia lub liczenia ilosci
sztuk.
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12. ZALACZENIE WAGI PRZY OBCIAZONYM POMOSCIE

Wage nalezy wlacza¢ przy nieobcigzonym pomoscie. Jesli z jaki§S przyczyn
konieczne begdzie wiaczanie wagi z obcigzeniem, to nalezy najpierw ustawi¢ odpowiednio
funkcje.

Klawiszem (T lub =04 wybra¢ w funkcji programowania komunikat: £7 . Naciskajgc
klawisz (&) wejs¢ do funkcji. Warto$¢ obcigzenia szalki w chwili wejscia do funkcji jest
nowa wartoscig zera (tylko po ustawieniu w funkcji programowania £ 7 komunikatu ebe
t). Wyswietli sie komunikat: ebe n oznaczajgcy brak mozliwosci zalgczania miernika

z obcigzonym pomostem lub komunikat: ebe & oznaczajagcy mozliwo$¢ zatgczania
miernika z obcigzeniem. Naciskajgc klawisz [T lub 0< ustawi¢ odpowiedni tryb pracy

a nastepnie zaakceptowal wybdr naciskajac klawisz (=] Wyswietli si¢ ponownie
komunikat: £ 7 Ustawienie funkcji obe & wyltacza funkcje automatycznego zerowania
(patrz rozdz. 7). Maksymalna warto$¢ masy dodatkowego obcigzenia pomostu wynosi 4%
warto$ci maksymalnego obcigzenia wagi liczone wzgledem zera kalibracji wagi.
Zakonczenie programowania dokonuje si¢ naciskajac klawisz F waga przechodzi do
wazenia lub liczenia ilosci sztuk.

UWAGA:
Jesli wartos¢ masy dodatkowego obcigienia pomostu przekracza 4% wartosci
maksymalnego obcigZenia wagi liczone wzgledem zera kalibracji wagi, to na
wyswietlaczu wyswietlane jest nnnnnn. Po nacisnieciu klawisza == waga wylgcza
mozliwosé zalgczenia jej 7 obcigieniem oraz ustawia wartosé zera z kalibracji.

13. WYGASZANIE WYSWIETLACZA

Funkcja oznaczona jako £ 8 umozliwia zalaczenie lub wylgczenie wygaszenia
wyswietlacza masy po uplywie 1,5 minuty przy stalej, zerowej wartosci masy. W celu
ustawienia funkcji nalezy klawiszem lub wybra¢ w funkcji programowania
komunikat: £ 8. Nastepnie naciskajac klawisz wej$¢ do funkcji. Na wyswietlaczu
wyswietli sie komunikat: 0 1SP n oznaczajacy wylaczenie, lub komunikat: D /SP &

oznaczajacy zalgczenie wygaszania. Naciskajac wielokrotnie klawisz lub Eo<) wybraé
odpowiedni komunikat, a nastgpnie zaakceptowa¢ dokonany wybor naciskajac klawisz

E|. Zakoficzenie programowania dokonuje si¢ naciskajac klawisz 'F |~ miernik przechodzi
w tryb wazenia lub liczenia ilosci sztuk.

14. PROGRAMOWANIE TLUMIENIA FILTRU

Klawiszem T/ lub o< wybra¢ w funkcji programowania komunikat: £ 9. Naciskajac
klawisz wejs¢ do funkcji. Po wejsciu do funkcji na wyswietlaczu widoczna bedzie
poprzednio ustalona warto$¢. Przy pomocy klawiszy (T lub 5d wybieramy odpowiednia
warto$¢ thumienia filtru. Wyboru dokonujemy sposrod dostepnych mozliwosci ( 4, €, 3,

Y) gdzie ! oznacza najmniejsze ttumienie, a Y najwicksze thumienie filtru. Zwigkszenie
wartosci thumienia powoduje wzrost stabilno$ci wskazan wagi, ale zarazem wolniejsze
odczyty. Ustawiona warto$¢ pokazana jest na wyswietlaczu CENA. Zatwierdzenie

wprowadzonej wartosci 1 wyjscie z funkcji nastepuje po naci$nieciu klawisza =]}

15. WSPOLPRACA Z KASAMI FISKALNYMI (program bez funkcji liczenia iloci
sztuk)
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Miernik moze wspotpracowac z kasami fiskalnymi wymienionymi w ponizszej tabeli:

Lp Nazwa kasy Numer | Parametry
protokotu | transmisji

1 |OPTIMUS PS 2000 plus P8 1200,E71

2 | DSA 4000S P8 1200,E71

3 | DSA 100 P8 1200,E71

4 |ELZAB system 600 P11 9600,E81

5 |ELZAB alfa P11 9600,E81

6 ELZAB DELTA P11 9600,E81

7 |ELZAB JOTA P11 9600,E81

8 |LIBELLA PRO P11 9600,E81

9 |LIBELLA PRO FV P11 9600,E81

10 | SHARP ER-A445 P12 9600,N81
11 |SHARP ER-A277 P P12 9600,N81
12 | SHARP ER-A237 P P12 9600,N81
13 | SHARP ER-A227 PS P12 9600,N81
14 | SHARP ER-A457 P P12 9600,N81
15 |SHARP ER-A457 PF P12 9600,N81
16 | EURO 2000 P12 9600,N81
17 |EURO P12 9600,N81
18 | EURO Alfa P12 9600,N81
19 | DSA 40 P12 9600,N81
20 | SAMSUNG ER-5140F P12 9600,N81
21 |OPTIMUS TANGO P12 9600,N81
22 |OPTIMUS MALA P12 9600,N81
23 |OPTIMUS RUMBA P12 9600,N81
24 |POSNET P 14 9600,N81
25 |SHARP ER-A277 PS P15 9600,071

16. FUNKCJE WAGI- WYKAZ

£ | — wybor numeru etykiety drukarki ZEBRA EPL (program bez funkcji liczenia
ilosci sztuk) lub liczenie ilo$ci sztuk (program z funkcjg liczenia ilosci
sztuk),
F2 — sposob transmisji:
Sr -reczny,
Srl - reczny ustabilizowany,
SU - ustabilizowany,
Sc. - ciagly,
F 3 — numer protokotu transmisji:
F4 — predkos¢ transmisji (1200 — 19200 bodow), parametry transmisji,
FS — strefa zera (0 —4),
f6 — data 1 wersja programu,
£ 71— zalaczenie wagi z obcigzonym pomostem,
F8 — wygaszanie wyswietlacza,
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Ff9 — programowanie tlumienia filtru.

17. BATERIE (opcja)

Pojemnik na baterie znajduje si¢ na tylnej Sciance miernika. Wigczenie zasilania
z baterii jest mozliwe tylko po odlaczeniu od miernika zasilacza zewngtrznego.
Zastosowanie funkcji £ 8 (D 1SP £) pozwala na oszczedno$¢ baterii.

18. KONSERWACJA

18.1. Uzytkownik wagi zobowigzany jest do utrzymania wagi w stanie zapewniajagcym jej
wlasciwe wskazania. Oznacza to, ze waga nie moze wskazywac uchybien (btedow
wskazan masy) wiekszych niz dopuszczono w przepisach Gtéwnego Urzedu Miar
(tabela “Dane techniczne wag”). Waga zostata skonstruowana tak, aby czynnosci
zwigzane z konserwacja ograniczy¢ do minimum. Sprowadzaja si¢ one do

okresowego
czyszczenia wagi.

18.2. W przypadku gdy po zdjeciu wazonego towaru z pomostu wagi nie nastapi
wyzerowanie wskazan wagi, nalezy w pierwszej kolejnosci wyzerowac recznie
przyciskiem =B Jesli to nie pomoze to:

- oczysci¢ pomost 1 sprawdzi¢ szczeling pomigdzy pomostem 1 podstawg wagi -
czysci¢ nalezy wlosiang szczotka lub $ciereczka;

- sprawdzi¢ czy pomost nie ma stycznos$ci z przedmiotami na zewnatrz wagi,

Po wykonaniu tych czynnosci w celu sprawdzenia prawidlowego wskazania

zerowego wagi nalezy lekko nacisng¢ pomost, nastepnie zwolni¢ nacisk 1 sprawdzié

wskazanie zerowe.

Gdy na mierniku ponownie zapali si¢ lampka ZERO waga jest przygotowana do

wazenia; w przypadku nie wystgpienia wskazania zerowego czynnos¢ te¢ nalezy

powtorzyc.

UWAGA !!!
Powyzsze czynnosci nalezy wykona¢ na wadze prawidlowo
zainstalowanej.
Za uszkodzenia wagi powstale wskutek wadliwego montazu dokonanego
przez uzytkownika, producent nie ponosi odpowiedzialnosci.

18.3. Wskazania wagi ustalajg si¢ od kilku do kilkunastu sekund, w zalezno$ci od
wybranego filtru. Wyboru dokonujemy spo$rod dostepnych mozliwosci { - Y gdzie

| oznacza najmniejsze thumienie, a Y najwicksze tlumienie filtru. Zwigkszenie
warto$ci tlumienia powoduje wzrost stabilnosci wskazan wagi, ale zarazem
wolniejsze odczyty. Po polozeniu towaru na pomoscie wagi, nalezy:
- sprawdzi¢ wypoziomowanie wagi,
- sprawdzi¢ czy przyleganie wszystkich ndzek do podioza jest jednakowe;
- sprawdzi¢ prawidtowos¢ montazu wagi.

18.4. Przy innych nieprawidlowosciach w pracy wagi zachodzi koniecznos$¢ zgloszenia
wagi do naprawy do autoryzowanego punktu serwisowego Lubelskich Fabryk Wag
"FAWAG" S.A.
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19. LEGALIZACJA

Producent deklaruje, ze wagi s3 zgodne z typem opisanym w Certyfikacie
Zatwierdzenia Typu WE 1 spelniajg wymagania zasadnicze okreslone w PMGIiPS z
dnia 11.12.2003 Dz.U. z 2004 Nr 4 poz. 23.

Jest to potwierdzone umieszczeniem na wadze:

- numeru Jednostki Notyfikowanej 1383, ka zatwierdzila system jakosci wraz z dwoma
ostatnimi cyframi roku, w ktorym zostal naniesiony znak CE,
zielonej kwadratowej nalepki z nadrukowang czarng duza literg ,,M”,
cech zabezpieczajacych.
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